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1 Uvod

Tento dokument je nedilnou soucasti dokumentace Realizagniho projektu ocelové konstrukce mostu 63, ktery

je komplexné evidovan v Seznamu dokumentace, dokument &islo 24LT7P-01-El-144.

1.1 Identifika€ni udaje stavby

Dodavatel:
Zadavatel:
Investor:

Misto stavby:
Nazev programu:
Projekt:

Stavebni objekt:

Dilci ¢ast:

1.2 Zkratky

Ocelova konstrukce

Realiza¢ni projekt

Vyrobni dokumentace

Protikorozni ochrana ocelové konstrukce
Horni hrana rostu

Horni hrana OK

Spodni hrana OK

Horni hrana betonu

Kruhovy duty profil

Ctvercovy nebo obdélnikovy duty profil
Plech

Pasova ocel

Eurokdédy

1.3 Klasifikace OK dle EN 1990

Kategorie navrhové Zivotnosti
Tfida nasledku
TFida spolehlivosti

Uroven kontroly pfi navrhovani

ORLEN Projekt s.r.o.

ORLEN Unipetrol RPA s.r.0.
ORLEN Unipetrol RPA s.r.0.,
Areal Chempark Zaluzi Litvinov
Program Plynofikace T700

01 Plynofikace dvou kotl

SO01 - objekt KOTELNY + KOMIN
SPALINOVODY + MOSTY

Most 63

OK

RD

VD

PKO

H.H. ROSTU
H.H.

D.H.

TOC

Tr, PD, Ro, CHS
RHS, CFRHS
P, PL

PO, FL

EC, EN

4 (50 let)

CC3  (znatné ekonomické nasledky)
RC3

DSL2 (bé&Zna kontrola)
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Uroveri kontroly pfi provadéni IL2 (bézna kontrola)

1.4 Klasifikace pozadavku dle EN 1090-2

Kategorie rizik SC1 (kvazistatické zatiZeni)

Kategorie provadéni konstrukce: PC2 (zakladni dilce pro celistvost konstrukce, se
svafuji na stavenisti)

TFida konstrukce EXC3

Funkéni tolerance 1

1.5 Lokalizace objektu

Stavajici potrubni most 63 se nachazi v Litvinové v arealu Orlen Unipetrol RPA v blizkosti teplarny T700.
Jedna se o pateini potrubni most. Most je orientovan z vychodu na zapad.

ZacCatek stavajiciho mostu 63 je umistén na vychodé, do mista napojeni na kolmy most 78. Mosty tak tvofi
kfizovatku tvaru T, kdy most 78 je prabézny ve sméru sever - jih a stavajici most 63 tvofi odbocku na zapad.
Vychodni konec mostu zacina podpérou €islo 1.

Konec stavajiciho mostu 63 je umistén na zapadé, do mista napojeni na kolmy most 17. Mosty tak tvofi
kfizovatku tvaru T, kdy most 63 je pribézny a jesté prekracuje mistni komunikaci, kde kon¢i. Navazujici most
17 je kolmy ve sméru sever — jih.

Konstrukce, ktera je v rozsahu této zpravy se nazyva Novy most 63. Se stavajicim mostem 63 je Novy most
63 soubézny, ale nema s nim zadné nosné spojeni. Novy most 63 je situovan jizné od stavajiciho mostu 63 a
vede od kfizeni s mostem 69 na vychod az k mostu 78.

Ocelova konstrukce nového mostu 63 bude dale oznaCovana jen jako ,OK®, pfipadné jako Most 63

Celkova délka Mostu 63 je 91,7m.

ha T70084 75

Tepla'{
[ o[imA I

' N Resend ¢ast
rmostu 63 N
pRAPOra 155

/

i N e ?: 147 | V &’ Vi
Obrazek ¢.2: mapa arealu Chempark Zaluzi
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1.6 Popis projektu

V ramci projektu ,Plynofikace T700“ je uvazovano s novym potrubnim mostem 63 pro vedeni nové potrubni
trasy zemniho plynu DN200 od T-kusu na mosté 78 po redukéni stanici plynu a DN450 na vystupu z redukéni
stanice plynu po odboceni na most 69.

Jedna se o jednoduchou prutovou konstrukci ze za tepla valcovanych profilll. Lavka je pokryta pororosty,
pfistup na né je zajiStén pomoci tfi zebfiku.

Veskera OK je povazovana jako umisténa ve venkovnim prostredi.

1.7 Sousedni konstrukce

Most 63 nema s zadnou sousedni stavbou zadné nosné propojeni.

2 Popis hlavni nosné konstrukce mostu 63

2.1 Obecné informace a hlavni nosna konstrukce

Konstrukce nového potrubniho mostu 63 je tvofena soustavou pevnych a kyvnych podpér, na které jsou
ulozena jednotlivda mostni pole pfihradovych nosnikd mostu. Tato pole funguji jako prosté nosniky, pfipadné
jako prosty nosnik s pfevislym koncem. Cely most je rozdélen na &tyfi dilatacni celky, které jsou mezi sebou
staticky nezavislé a propojuje je pouze ulozené potrubi a kabely.

Potrubni most je feSen jako dvoupatrovy, je feSen jako prostorova pfihradovina. Tuhost pficného Ffezu
prostoroveé pfihrady je zajisténa uzavienymi ramy ze HEA120, které tvofi sou€asné stojky rovinnych pfihrad
stén, stropu a podlahy prostorové pfihrady. V misté podpor prostoroveé pfihrady je pfi¢ny fez tvofen uzavienym
ramem z profilu HEA180.

Sitka vodorovné piihrady hlavniho nosniku. Délky hlavnich nosnikd jsou r(izné, jmenovité 20m, 15m, 11,5m
a 34,75m. Previslé konce jsou 8,2m a 2,15m. Hlavni nosnik je s pfimymi pasy s ucinnou statickou vySkou
2600mm a s diagonalami uspofadanymi v kosouhlé soustavé v€etné podruznych svislic. Spodni i horni pas je
tvofen valcovanymi profily HEA120, respektive HEB200. Diagonaly jsou navrzeny z trubek.

Na spodnich pFiénicich jsou osazeny podlahové nosniky pochozi lavky profilu UPE140. Sitka pochozi lavky
je 800mm. Horni hrana dolnich pfi¢nik{i je cca 5,770m nad terénem, horni hrana hornich pfi¢nikl je cca
8,390m. Uprostfed dolnich pfi¢nik(l je vedena obsluzna lavka $itky 600mm. Pfistup na lavku je umoznén
nékolika Zebfiky z Urovné terénu.

Spodni i horni horizontalni zavétrovani je provedeno pruty z trubek.

Kyvné podpéry mostu jsou tvofeny dvéma sloupy z H-profilu v rozte€i 1750mm. Tyto sloupy jsou vzajemné
spojeny na zpusob pFihrady soustavou trubek a H-profild. Kotveni sloupll na zaklad je feSeno jako kloubové.

Pevné podpéry jsou feSeny obdobné jako kyvné stojky. Jsou vSak tvofeny sloupy odklonénymi od svislé roviny
tak, zZe dvojeice stojek tvofi konstrukci tvaru A. Rozkro¢eni slouptd je 2500mm. Kotveni sloupl na zaklad je
feSeno jako kloubové.

Pfihrady jsou v modulu 2150mm az 2800mm. Potrubi Ize osazovat na pfi¢niky v roviné spodniho i horniho
pasu hlavniho nosniku. Na dolnim pfi¢niku zabira zhruba polovinu $ifky mostu obsluzna lavka Sifky 800mm a
zbytek je vyhrazen pro uloZzeni nového potrubi zemniho plynu. Horni pfi¢nik je v celé své Sifce vyhrazen pro
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uloZeni potrubi. UloZeni elektroinstalace se pfedpoklada na severni svislice hlavniho nosniku nad plynovym
potrubim. Vzhledem k vné&jSimu rozméru pfic¢ného Fezu mostu cca 1850 x 2800 se predpoklada celosvafované
provedeni konstrukce se Sroubovanymi montaznimi styky pouze v misté déleni pole na pfepravni dilce.

Celkové usporadani konstrukce, geometrie a velikost hlavnich nosnych prvkd je patrna ze souvisejicich
vykres(.

0,000 = 243,20 m.n.m. B.p.v.

Sy,
s N =

AR
i L\
“‘\

Obrazek ¢.2: 3D pohled na OK mostu 63

2.2 Déleni konstrukce na dilce

Pfedpoklada se, Ze pfi¢né vazby budou svareny v dilné v jeden dilec.

2.3 Nadvyseni

Z dlvodu velkého rozpéti krajniho pole mostu a snahy eliminovat svislou deformaci mostu od stalého zatizeni,
je krajni pole mostu navrZzeno s vyrobnim nadvySenim 35mm, jak blize specifikovdno ve vykresové
dokumentaci.

2.4 PloSiny a pokryti podiah

Navrh komponent plosin podle EN I1ISO 14122,

Pokryti ploSin je obecné provedeno pororosty vyrobené dle DIN 24 537. Preferovany rozmér podlahového
rostu je Sitka 1000 mm x délka v nosném sméru. V8echny roSty musi byt navrzeny jako prosté nosniky na
jedno rozpéti.

Rosty SP 330-34/38-3 s nosnymi pasy 30/3 mm.

Kazdy rost je pfipevnén min. 4 ks standardnich pfiponek. Podlahové rosty a jejich pfiponky jsou Zarové
zinkovany. Rosty s otvory musi byt délené, aby je bylo moZzno demontovat. Tyto roSty musi byt vzajemné
propojeny pfiponkami.

VSechny hrany ploSin musi byt opatfeny barevné odliSenou protiskluznou upravou.
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25 Zabradli

Zabradli bude provedeno dle EN ISO 14122-3. Lavka je opatfena zabradlim po vSech volnych stranach.
Zabradli na ploSiné musi byt vysoké minimalné H = 1100 mm (systémovy rozmér). a to bez ohledu na moznost
vysky padu.

Zabradli musi byt opatfeno madlem, jednou kolenni opérkou a zabradelni zarazkou (okopnikem).
Rozmeéry profilt a konstrukéni feSeni viz vykres Typové detaily (24LT7P-00-EI-002).
Okopniky maiji byt v dilné navafeny na sloupky zabradli.

Predpoklada se, ze zabradli bude vyrobeno z hotovych dilci a dopravovano uz v namontované poloze na
plosiné v pfihradé pfepravovaného dilce mostu.

2.6 Spojovaci prostredky a kotveni

Veskeré pfipoje navrhované v ramci VD musi byt v prvnim vydani VD navrzeny maximalné na 80% své
kapacity unosnosti. Tato rezerva se vytvafi pro zmény projektu a zmény vyvolané ovéienim skuteéného stavu
konstrukce. Navrh pfipojll musi byt proveden dle EN norem.

Minimalni tloustka styénikovych plechd je 6mm, ¢elnich desek 12mm. Minimalni dimenze Sroubu v kloubovych
pfipojich je M12, v momentovych M20.

Je tfeba, aby byla pfi navrhu pfipojd v ramci VD zachovana geometrie OK podle RD. Posouvani systémovych
bodu a vytvareni excentricit v pFipojich je mozné pouze po konzultaci s Dodavatelem.

Pouziti momentovych styk(i v ramci VD je mozné jen po konzultaci s Dodavatelem.

2.6.1 Sroubové styky

Na konstrukci nejsou navrzeny tfeci spoje. Stykové plochy €elnich desek nebudou vyzadovat zvlastni dpravy
povrchu.

Pro vSechny styky budou pouzity Srouby kvality 8.8.

Kloubové styky na OK budou se Srouby dle DIN EN ISO 4014 se stfihem mimo zavit. Styky zabradli a
pomocnych konstrukci mohou byt se Srouby podle DIN EN ISO 4017. U kazdého Sroubu bude pod hlavou i
pod matici podlozka.

Momentové styky budou nepfedpjaté se Srouby dle DIN EN I1SO 4014 (kvality 8.8). U kazdého Sroubu bude
pod hlavou i pod matici podloZka. Pfedpokladané momentové styky jsou navrzeny v ramci RD.

VeSkery spojovaci material je Zarové zinkovan.

26.2 Kotveni
Kotveni je zevrubné popsano v dokumentu Kotevni detaily (24LT7P-01-EI-142).

Kotveni sloupl bude provedeno pomoci pfedem zabetonovanych Sroubl. Dodavka kotevnich Sroubl véetné
jejich matic a podloZek je v rozsahu dodavky betonové konstrukce.

Kotevni Srouby OK v rozsahu projektu maji byt pfedepnuty podle instrukce vyrobce kotev po zatuhnuti podliti.

Vyskové vyrovnani konstrukce bude provedeno sadami rektifikacnich plechd, které jsou soucasti dodavky OK.
Rektifikani plechy maji byt umistény pod obé pFiruby profilu sloupu.
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Pro podliti sloupl se predpoklada nesmrstitelna podlévaci hmota napf. PAGEL V1/50 (www.pagel.de). Montaz
technologie mlze zapocit az po podliti sloupll a zatuhnuti podlévaci hmoty. Zalivkova hmota neni soucasti
dodavky OK.

Pfedpokladana kvalita zakladového betonu je minimalné C30/37 dle EC2.

26.3 Svary

PferuSované nebo vystfidané svary jsou bez pfedchozi konzultace s Dodavatelem zakazany.

3 Material

3.1 Konstrukéni ocel

Pro vSechny nové nosné i nenosné prvky bude pouzit material S235JR, respektive S235JRH, s osvéd¢enim
3.1 podle EN 10204. Material musi splfiovat zejména pozadavky EN 1090-2, kapitola 5. Material S235JR mlze
byt nahrazen materialem S355J2.

V ¢astech, kde muze hrozit lamelarni posSkozeni podle EN 1993-1-10 je tfeba material oSetfit napfiklad
prfedehfevem.

VSechny plechy tloustky vétsi nebo rovné 25 mm musi byt svafeny s pfedehfevem podle EN 1011.

Z-test podle EN 1993-1-10 se pozaduje v zavislosti na tloustce plechu:

Plech tl. <15 mm nepozaduije se,
plech tl. 215 mm; < 35 mm Z15,
plech tl. > 35 mm Z25.

Tupé svary styku tvaru T s plechy tloustky vétSi nebo rovné 30 mm musi byt pfed svafenim predehraty
na teplotu minimalné 100°C.

Svarovaci material dle EN 1090-2, kapitola 7.

Sloupy budou mit z vyroby navafeny nerezové zemnici praporky, které nebudou opatfeny natérem, viz vykres
Typickych detaild (24LT7P-00-EI-002).

3.2 Srouby

Na nové konstrukce budou vyhradné pouzity Srouby pevnosti 8.8 zarové zinkované. Spojovaci prostfedky
musi byt uréené pro spojovani nosnych konstrukci s vyznagenim symbolu SB na hlavé Sroubu.

3.3 Ostatni materialy

Podlahové rosty jsou navrzeny z materialu S235.


http://www.pagel.de/
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4 Nadrozmérné dilce

V konstrukci se vyskytuji nadrozmérné dilce.

Maximalni rozméry dilcud, které musi byt zajistény v ramci VD, jsou 15,000 x 2,450 x 2,700 m (délka x Sifka x
vyska)

5 Povrchova uprava

Ocelova konstrukce véetné zabradli musi byt natfena dle Natérové specifikace, kterou navrhne vyrobce OK.
OK je umisténa ve venkovnim prostiedi s tfidou korozni agresivity C5. Pozadovana zivotnost natérového
systému je 15 let. Natérova smérnice ma byt provedena podle pokynu vnitropodnikové normy N 10 051.

Barevné feSeni jednotlivych vrstev natérll bude specifikovano Dodavatelem pfi pfipominkovani Natérové
smérnice. Stupen pfipravy povrchu S 2 . Teplota konstrukce odpovida teploté okoli (max. 120 °C)
neizolované, neotapéné.

Sroubované dilce budou dodany s kompletnim natérovym systémem. Montazné svafované dilce budou
dodany se zakladnim natérem umozriujicim montazni svafovani a musi byt kompatibilni s finalnimi vrstvami
natérd. Dilce, u nichz bude montazni svafovani probihat jen na malych ¢astech na jejich koncich, budou
dodany s kompletnim natérovym systémem vyjma samotnych koncu, kde bude proveden jen zakladni
svaritelny natér. Neni vyzadovana zvlastni ochrana hran pro montazni svafovani.

Nerezové zemnici praporky na sloupech nebudou opatfeny natérem — budou pfed natérem chranény.
Zarové zinkovany musi byt:

e Podlahové rosty, pfechodové plechy a jejich pfisluSenstvi

e Spojovaci prostiedky

e Kotveni
Zabetonované prvky maiji byt bez povrchové Upravy, pfipadné jen se zakladnim natérem. Jedna se o:

e Vyrovnavaci plechy pod sloupy

6 VYROBA A KONSTRUKCNI PRINCIPY

Viz norma EN 1090-2:2009, kapitola 6.

Tloustka koutovych svar( musi odpovidat tloustce pfipojovanych €asti, minimalné vSak a = 3mm s naslednym
posouzenim jejich Unosnosti. Bez nasledného posouzeni Unosnosti Ize pouzit svary, které plnohodnotné
nahradi zakladni material. Takovym svarem je myslen tupy svar s provafenym kofenem nebo oboustranny
koutovy svar, kdy soucet ucinnych tlousték je roven alespor tloustce spojovaného materialu. OznaCovani
svart dle EN 22553. Koutové svary budou oznacovany hodnotou ,.a“ (4€inna vyska). Pfiprava svarovych spoju
dle EN I1SO 9692.
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Natirané ¢asti ocelové konstrukce, viz EN 1090-2, kapitola 10. Nepfistupna mista profilG (ij. vnitfni prostory
uzavfenych profild) musi byt hermeticky uzavifeny pomoci tésniciho svaru. Utésnéni pomoci tmeleni neni
povoleno.

Vyrobce provede kontrolu na zdvojeniny (lamelarity) Celnich desek, viz kapitola 3.1.

Vyrobce se musi Fidit v prlib&hu vyroby i jeji pfipravy pFislusnymi ustanovenimi platnych norem v tomto oboru,
zejména pak norem citovanych v posledni kapitole.

Na zakladé projektové dokumentace a dilenskych vykresu vypracuje vyrobce pfed zahajenim vyroby vhodny
vyrobni a technologicky postup vyroby ocelové konstrukce véetné pfidavk(l materialu, zplsobu opracovani
navarovych hran apod.

Pfed zahajenim vyroby provede vyrobce kontrolu uUplnosti a integrity projektové dokumentace a dilenskych
vykresU, popfipadé dalSich obdrzenych podkladd, potfebnych k zajisténi vyroby ocelové konstrukce. V pfipadé
nejasnosti, dvojznaénosti nebo nesouladu téchto dokumentll, projedna vyrobce tyto zalezZitosti jeSté pred
zahajenim vyroby se zpracovatelem pfislusné ¢asti popfipadé se zastupcem ORLEN Projektu.

Dilce musi byt konstruovany tak, aby bylo zabranéno tzv. ,rybniékdm®. V mistech, kde by se mohla hromadit
voda je potfeba vyvrtat otvory D=20 mm v maximalni vzdalenosti 2,0 m.

6.1 Poznamka pro zpracovatele dalSich vyrobnich a montaznich praci

Zpracovatelé navazujicich vyrobnich a montaznich fazi je vyzyvan, aby kontaktoval autora tohoto projektu
v pripadé jakékoli nejednoznacnosti &i nejasnosti.

Dokumentace RD je dopInéna o elektronické pfilohy, jejichz soucasti jsou 2D CAD vykresy konstrukci a
vypocetni model SCIA. Z vypocetniho modelu SCIA je mozno odedist vnitini sily v jednotlivych prvcichiv jejich
koncich pro potfeby navrhu jejich pfipoji. Model SCIA je mozné zobrazit v prohlizeci programu SCIA Engineer,
ktery je mozno stahnout zdarma na www.scia.com.

VeSkera VD dokumentace musi byt pfedana autorovi RD ke kontrole shody mezi RD a VD
Dokumentace VD ma byt tvofena témito dokumenty:

e Seznam dokumentace dle vzoru z DD

e Montazni sestavy

e Kniha dilct

¢ Kniha polozek

¢ Kniha vykaz( materialu

Montazni sestavy musi byt vzdy na samostatném vykrese. VSechny dilce (a obdobné vSechny polozky a
vSechny vypisy) maji byt sdruzeny do jednoho dokumentu s jednim krycim listem.

7 Uzemnéni konstrukce a vodivé pospojeni

Nové instalované OK budou mit zajiSténé vodivé pospojovani systémem HILTI, ktery neni v rozsahu dodavky
OK.


http://www.scia.com/
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Navrh zemnici soustavy bude feSen v dalSim stupni projektové dokumentace v €asti Elektro. V ramci dodavky
OK jsou nerezové praporky umisténé na sloupech, viz vykres Typové detaily (24LT7P-00-EI-002).

8 Doprava a montaz

Viz standard EN 1090-2:2009, kapitola 9.
Opatfeni pro montazni svary:

e Provedeny natér bude z mista svaru a okolnich 50 mm odstranén pfed provadénim montazniho svaru.
Povrch musi byt suchy, nezkorodovany a bez natér nebo jen se zakladnim svafitelnym natérem. Po
provedeni svaru se musi povrch konstrukce opravit natérem dle natérové smérnice.

V pripadé uziti lepidel HILTI, je nutno dodrzet technologické predpisy uvedené v platnych podkladech firmy
HILTI. Matice dotahnout na uroven predpéti podle instrukci dodavatele kotevniho systému HILTI.

Doporucené utahovaci momenty pro Sroubové spoje, viz tabulka

Predepjaty styk (momentovy pfipoj Normalné utazeny styk (kloubovy pripoj, Srouby
MS, Srouby EN ISO 4014, 8.8) EN ISO 4014, 8.8)
Velikost zavitu Nasprejovano s MoS2, tfeni 0,1 Naolejované, tfeni 0,12 Suché, tfeni 0,24

(Nm) (Nm) (Nm)

M12 70 40 60

M16 180 100 160

M20 360 200 330

M24 620 350 560

M27 910 520 840

M30 1250 710 1130

M33 1680 960 1540

M36 2160 1240 1980

Poznamky:

Utahovaci momenty predepjatych stykl aplikovat dle pokynu dodavatele Sroubové sestavy uvedeného na krabici se
Srouby

OSetfit se musi kontaktni plochy: Zavity Sroubu a dosedaci plochy hlavy Sroubu a matice

Utahovaci momenty pro Sroubové spoje podle DIN ISO 898 Dil 1
Montazni postup neni pfedmétem této dokumentace. Vhodny zplsob montaze stanovi organizace, ktera bude
provadét montaz. Navrh montaze projedna pied jejim zahajenim s Dodavatelem.
Konstrukce kompletované pfi montazi musi byt provedeny v souladu s pfislusnymi normami. (napf. zabradli —
pfisludna norma je citovana i v této technické zpraveé).

Pokud nebude mozno montovat néktery dil OK v dusledku chyby dilenskych vykresu, je nutno neprodlené
vyzvat jejich zpracovatele ke stanoveni optimalniho zpUsobu napravy, aby nedochazelo ke zbyte¢nému
narUstu vicepraci.
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9 Ochrana zdravi

V prubéhu vyroby ocelové konstrukce je nutno dodrzovat predpisy tykajici se ochrany zdravi platnych v zemi
a misté vyrobce.

V prubéhu montaze ocelové konstrukce je nutno dodrzovat predpisy tykajici se ochrany zdravi platnych v zemi
a misté stavby.

Mista, kde neni mozno dodrzet podchodnou vysku je nutno oznagit varovnym natérem nebo jinym zplsobem
v misté obvyklym!

10 Kontroly a udrzba

Preventivni prohlidka se provede nejméné jedenkrat za pét let.

Podrobna prohlidka bude provedena jedenkrat za deset let. V pfipadég, Ze preventivni prohlidka objevi zavadu,
ktera by mohla vést k naruseni funkénosti ocelové konstrukce, bude neprodlené provedena prohlidka
podrobna a to i v pfipadé&, Ze dosud nevyprsel stanoveny €asovy interval pro provadéni podrobnych prohlidek
ocelovych konstrukci.

Rozsah preventivni a podrobné prohlidky pfesné vymezuje pfisluSna norma.

11 Podpisovy list

Zodpovédny statik: Ing. Jifi Protivinsky, Ph.D.,
Telefon +420 725 014 059,

Email Jiri.Protivinsky@orlenprojekt.cz
Statik: Ing. Anna Borkova,

Zodpovédny statik je osobou autorizovanou pro posudky unosnosti staticky i dynamicky naméhanych
konstrukci a je ¢lenem Ceské inzenyrské komory inZzenyrd a technik(i ve vystavbé (CKAIT)

CKAIT je vefejnou profesni organizaci, ktera byla ustanovena v roce 1992 zakonem 360/92 sb. a sdruzuje
osoby opravnéné samostatné pusobit v projekéni ¢innosti ve vystavbé.

JiFi Protivinsky, &islo &lenstvi: CKAIT 1005664

12 Pouzité podklady

Jako vychozi podklady k Mostu 63 byly pouzity nasledujici dokumenty a informace:
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a) Dochovana puvodni nekompletni vyrobni dokumentace stavajiciho mostu 63 (vykresy 0-Mo-000250
az 0-Mo-000254, 0-Mo-000264, 0-Mo-000264, 0-Mo-000290, 1-Mo0-481478, 1-Mo-481497, 1-Mo-
481498, 1-M0-481507 az 1-Mo0-481512, 1-P-1046

b) Studie proveditelnosti plynofikace T700-II, islo dokumentu 24030-TS-001-R, zpracovana firmou
PROVYKO a poskytnuta 10.12.2024.

¢) Aktudlni informace o potrubich ulozenych na mosté v mist& podpér mostu v€etné informaci o médiu.

d) Informace ziskané studiem archivu dokumentace spole¢nosti ORLEN UNIPETROL RPA

e) Informace o stavajicich potrubich vedenych na mostech ziskané ustné od p. Kopfivy a p. Fanty béhem

prohlidky most

13 Pouzité prostredky a literatura

SCIA 2025

MS Word

MS Excel

CSN EN 1990

CSN EN 1991

CSN EN 1993

CSN EN ISO 14122/1-4
CSN EN ISO 1090-2

CSN EN ISO 1461
DIN 24537

DIN 24531

CSN EN 10025
CSN EN 10160

CSN EN 10164

CSN EN ISO 12944-1

CSN EN ISO 12944-2

CSN EN ISO 12944-5

CSN ISO 13822

Vypocetni software

Textovy editor

Tabulkovy procesor

Zasady navrhovani konstrukci
Zatizeni konstrukci

Navrhovani ocelovych konstrukci
Bezpecnost strojnich zafizeni

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukci - Cast 2: Technické
pozadavky na ocelové konstrukce

Povlaky Zarového zinku nanesené ponorem na ocelové a litinové vyrobky
Podlahové rosty — Cast 1: Kovové rosty

Rosty pro schodistové stupné — Cast 1: Kovové rosty

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli

ZkousSeni ocelovych plochych vyrobku o tloustce 6 mm nebo vétsi
ultrazvukem (odrazova metoda)

Vyrobky z oceli se zlepSenymi deformacnimi vlastnostmi kolmo k povrchu
vyrobku — Technické dodaci podminky

Natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy — Cast 1: Obecné zasady

Natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy — Cast 2: Klasifikace vnéjsiho prostredi

Natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové systémy

Zasady navrhovani konstrukci — Hodnoceni existujicich konstrukci
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CSN 732604 Ocelové konstrukce-Kontrola a udrzba ocelovych konstrukci pozemnich a

inzenyrskych staveb

N 10 051 Unipetrol RPA Povrchova ochrana kovovych konstrukci a zafizeni



